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Abstract (Basic) : DE 4405587 A 

The press unit for a papermaking machine, for the prodn. of paper 
and cardboard, has an extended pressure gap between the roller and the 
counter surface by using a press shoe on a hydrostatic mounting. The 
sealing bar of the press shoe is covered at least partially by a 
pressure equalising foil. The foil extends from the sealing bar towards 
the pressure chamber to be supported at one side at the sealing bar, 
while the free edge zone is generally unsupported so that the inner 
edge is free. It is allowed to move to and from the pressure roller 
through fluid pressure changes. 

USE - The press section is for the extraction of water from the wet 

web. 

ADVANTAGE - The press unit has a self -adjustment function, to give 
an even and consistent pressure through the press gap, with a simple 
press shoe structure. 
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(S) Presse mit verlangertem PreSspaltfur Papier- und Kartonmaschinen 

■jr (§5) Die Erfindung betrifft eine Presse mit verlangertem Spa It 
fur Papier- und Kartonmaschinen zur Entwasserung einer 
Fa serfa ah n (8), welche ein hydros tatisches Lager mit einem 
Prefischuh (3), der an seinem Umfang eine Dichtungsleiste 
(15) aufweist, innerhalb deren zumindest eine Druckkammer 
- (10) vorgesehen ist, und ein auf dem Lager gleitendes 

¥ PreKband (6) zum Pressen der Faserbahn (8) gegen eine 

Prefiwalze (1) so, daS die Faserbahn (8) gegen wenigstens 
ein Gewebe (13. 14) gepreSt gleitet, aufweist. Um trotz 
einfacher Konstruktion der Presse eine gute und gleichformi- 
ge Entwasserung der Bahn (8) zu gewahrleisten, ist die 
Dichtungsleiste (15) des PreRschuhes (3) zumindest teilwei- 
se mit einer biegsamen PrucKausgieicbfoIie (20) bedeckt, die 
von der Dichtungsleiste in Richtung auf die Druckkammer 
(10) derart hervorsteht, daS sie im Bereich der Dichtungslei- 
ste von dieser abgestutzt ist, aber in dem von der Dichtungs- 
^™ leiste hervorstehenden Randbereich (21) zumindest im we- 
sentlichen ohne Abstutzung ist, so daS ihr innerer Rand frei 
ist und sich nach den im Bereich der Dichtungsleiste des 
PreSschuhes (3) vorkommenden Druckanderungen in Rich- 
CO tun 9 auf die Prefiwaize (1) und davon wegbiegt. 
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Beschreibung 

Die ErFindung betrifft eine Presse mit verlangerten 
PreBspalt fur Papier- und Kartonmaschinen zur Ent 
wasserung einer Faserbahn, welche ein hydrostatische 
Lager mit einem PreBschuh, der an seinem Umfang ein 
Dichtungsleiste aufweist, innerhalb deren zumindest e 
ne Druckkammer vorgesehen ist, und ein auf dem Lage: 
gleitendes PreBband zum Pressen der Faserbahn gege i 
eine PreBwalze, so daB die Faserbahn gegen wenigste::s 
ein Gewebe gepreBt gieitet, aufweist Die Erfindung be- 
trifft auch eine Presse mit verlangertem PreBspalt nach 
dem Oberbegriff des Patentanspruchs 2. 

Der wesentiiche Gedanke beim Entwerfen von neuen 
Papier- und Kartonmaschinen besteht in der Verbesse- 
rung des Energiehaushalts der Maschinen. Auch bei der 
Modernisierung von Papier- und Kartonmaschinen 
wird nach energiewirtschaftlichen Losungen gestrebt 
Bekanntlich stellt das NaBpressen die hinsichtlich des 
Energiehaushalts gunstigste Methode zur Entwasse- 
rung von Papier- und Kartonbahnen dar. Die zu entwas- 
sernde Bahn wird im Spalt zwischen Feuchtigkeit auf- 
nehmenden Filzen oder PreBgeweben gepreBt Da die 
Dicke der Bahn und der Gewebe nicht konstant und die 
PreBgeometrie nicht vollig unveranderlich ist, ist die 
Entwasserung in prozeBtechnischer Hinsicht problema- 
tisch. Die Entwasserungsleistung kann nicht unendlich 
durch Erhohung der Spaltbelastung erhoht werden, weil 
die Struktur der Bahn und die PreBgewebe nicht mit 
beliebig hohen PreBdiiicken belastet werden durfen. 
Ein zu hoher Spaltdruck fuhrt auch zu einer zu starken 
Reibung und bei Kartonmaschinen zu Verlusten im spe- 
zifischen Volumen des Kartons. 

Es sind unterschiedlich ausgebildete Pressen vorge- 
schlagen worden, um die Entwasserungsleistung unter 
Beibehaltung der Eigenschaften der Bahn zu erhohen. 

In der deutschen Offenlegungsschrift 24 13 280 ist 
eine Presse mit verlangertem PreBspalt beschrieben, die 
eine Faserbahn gleichformig im Spalt pressen solL Zu 
diesem Zweck weist die Presse PreBschuhe auf, die aus 
einem elastischen Material, wie Gummi, bestehen und 
zum Eireichen des gewunschten Ziels kornpliziert aus- 
gebildet sind. Derartige elastische PreBschuhe weisen 
ferner den Nachteil auf, daB sie sich im Gebrauch aus- 
dehnen und bei hohen Driicken zerbrechen kdnnen. 

Die fmnische Patentschrift 65832 beschreibt eine 
Presse fur Faserbahnen mit einem PreBschuh aus einem 
elastischen Material. Der kornpliziert ausgebildete 
PreBschuh umfaflt mehrere Dichtungsleisten und 
Druckkammern. Die komplizierte Abstiitzung des PreB- 
schuhes besteht aus mehreren nebeneinanderiiegenden 
Zwischenstucken und Belastungszyiindern, deren Bewe- 
gungen hydranlisch oder mechanisch gesteuert sind. Die 
Belastungszyiinder und die Zwischenstiicke dienen zur 
gleichformigen Abstiitzung des PreBschuhes Ober die 
gesamte Spaitbreite, so daB keine Leckstellen gebildet 
werden. Durch diese bekannte Losung ist eine Art 
selbstregelnde schwimmende PreBschuhkonstruktion 
reaiisiert worden. 

Es ist ebenfalis bekannt zusammendriickbare Walzen 
zu verwenden; um eine lange PreBzone zu erhaiten. Zu- 
sammendriickbare Walzen sind deshalb nachteilig, weil 
sie groBen Leistungsbedarf aufweisen und warm wer- 
den. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, die oben genannten Nachteile zu beseitigen und 
eine Presse mit verlangertem PreBspalt zu schaffen, die 
selbstregeind so arbeitet, daB eine gleichformige Pres- 



sung ira Spalt bewirkt wird. Der PreBschuh der Vorrich- 
tung ist sehr einfach aufgebaut im Vergleich zu Losun- 
gen nach dem Stand der Technik. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfindungsgemaBe 
5 Presse mit verlangertem PreBspalt dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtungsleiste des PreBschuhes zu- 
mindest teilweise mit einer biegsamen Drackausgleich- 
folie bedeckt ist, die von der Dichtungsleiste in Richtung 
auf die Druckkammer derart hervorsteht, daB sie im 

io Bereich der Dichtungsleiste von dieser abgestutzt ist, 
aber in dem von der Dichtungsleiste hervorstehenden 
Randbereich zumindest im wesentlichen ohne Abstiit- 
zung ist, so daB ihr innerer Rand frei ist und sich nach 
den im Bereich der Dichtungsleiste des PreBschuhes im 

15 Flussigkeitsdruck vorkommenden Anderungen in Rich- 
tung auf die Walze und davon wegbiegt, um einen Spalt 
mit automatischer Druckregelung zu bewirken. Eine an- 
dere Ausfuhrungsform der Erfindung ist im kennzeich- 
nenden Teil des Anspruchs 2 beschrieben. Dank des . 

20 freien und biegsamen Randbereichs arbeitet die Druck- 
ausgieichfolie des PreBschuhes selbstregeind so, daB 
wenn es zu lecken droht, wird der freie Rand der Folie 
wegen des am Innenumfang der Dichtungsleiste des 
PreBschuhes herrschenden verminderten Flussigkeits- 

25 drucks in Richtung auf die PreBwalze (oder den gegen- C 
uberliegenden PreBschuh) gedruckt, bis auf beiden Sei- 
ten des Folienrandes der gleiche Druck herrscht Somit 
wird die Faserbahn mit gleichformigem Druck im Spalt 
gepreBt, wobei das Entwasserungsresultat homogen ist 

30 Vorzugsweise ist die Druckausgleichfolie druckdicht an 
der Dichtungsleiste des PreBschuhes befestigt und deckt 
sie zumindest teilweise so, daB sie den PreBschuh auf der 
der Walze zugewandten Seite vollig umgibt Durch die- 
se Folie wird eine gleichformige Pressung im gesamten 

35 Faserbahnbereich in einfacher Weise gewahrleistet Be- 
vorzugte Ausfuhrungsformen der erfindungsgemaBen 
Presse mit verlangertem PreBspalt sind in den beigefiig- 
ten Patentanspruchen 3 bis 9 beschrieben. •* 
Die groBten Vorteile der erfindungsgemaBen Presse 

40 mit verlangertem PreBspalt bestehen darin, daB sie in 
ihrem Aufbau sehr einfach ist, eine gute und gleichfor- 
mige Entwasserung der Bahn bewirkt und eine lange 
Betriebsdauer aufweist, wobei durch Produktionsunter- 
brechungen der Papiermaschine verursachte sehr teure V- 

45 Stillstandzeiten eliminiert sind. AuBerdem kann sie ge- 
wunschtenfalls nachtragiich in einfacher Weise an Pa- 
pier- und Kartonmaschinen montiert werden, ohne daB 
diese viel umgebaut zu werden brauchen. 

Die erfindungsgemaBe Presse wird nachstehend an- g 

50 hand von zwei in der beigefugten Zeichnung dargesteli- v 
ten bevorzugten Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert, 
wobei zeigen 

Fig. 1 eine Presse in schematischer Darstellung in Sei- 
tenansicht, 

55 Fig. 2 eine Presse gemaB Fig. 1 in Stirnansicht, 
Fig. 3 einen Schnitt nach Linie III-III in Fig. 1 , 
Fig. 4 einen schematischen Querschnitt am verlanger- 
ten Spalt, 

Fig. 5 eine Draufsicht auf einen PreBschuh gemaB 
60 Fig. 4, 

Fig. 6 den Aufbau des PreBschuhes detaillierter in 
Stirnansicht und 

Fig. 7 eine alternative Ausfuhrungsform am verlan- 
gerten Spalt 

65 Die in Fig. 1 dargestellte Presse mit verlangertem 
PreBspalt weist einen Rahmen und eine von diesem ge- 
tragene PreBwalze 1, einen verlangerten Spalt 2 und in 
Verbindung damit ein hydrostatisches Lager mit einem 
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Preflschuh 3 sowie Leitwalzen 4, 5 zum Tragen und 
Fuhren des sog. Belts, d. h. eines gewebeverstarkten 
PreObandes 6, auf. Des weiteren weist die Vorrichtung 
Leitwalzen 7, 9 zum Steuern von PreBgeweben 13, 14 
und einer zu entwSssernden Faserbahn 8 in den Spalt 2, 5 
wo die Bahn 8 entwassert wird Mit 9 ist eine Leitwalze 
fur die Faserbahn bezeichnet 

In Fig. 2 ist eine Presse gemaB Fig. 1 von der rechten 
Stirnseite gesehen dargestelit wobei die Leitwalze 9 mit 
den daran unmittelbar angeschlossenen Konstrukuonen 10 
der Einfachheit halber nicht dargestelit sind Man kann 
sehen, daB die Breite des Spaltes 2 im wesentlichen der 
Lange der PreSwalze 1 entspricht 

Fig. 3 ist ein Schnitt nach Linie III-III in Fig. 1. Daraus 
ist ersichtlich, daB der PreBschuh 3 nur eine Druckkam- 15 
mer 10 aufweist Da nur eine Druckkammer vorgesehen 
ist, wird die Bahn 8 nicht durch etwaige ungleichformig 
wirkende Flussigkeitsdriicke im PreBschuh markiert 
Die Druckflussigkeit wird durch Offnungen 11, 12 in die 
Kammer 10 eingebracht Als Druckflussigkeit Icommen 20 
u. a. Ol und Wasser in Frage. 

In Fig. 4 ist veranschauiicht, wie die Faserbahn 8 in 
den verlangerten Spalt 2 gefuhrt wird Das PreBband 6 
lauft auf dem Flussigkeitsbett des PreBschuhes mit sehr 
geringer Reibung um, und die Faserbahn 8 wird zwi- 25 
schen den Geweben 13 und 14 in den verlangerten Spalt 
gefuhrt Wenn die Bahn 8 im verlangerten Spalt 2 zwi- 
schen den Geweben 13, 14 gepreBt wird, saugen diese 
Wasser von der Bahn in sich ein. Es brauchen nicht 
unbedingt zwei Gewebe 13, 14 vorgesehen zu sein; es ist 30 
durchaus denkbar, nur auf der einen Seite der Bahn 8 ein 
Gewebe vorzusehen. Es empfiehlt sich jedoch, zwei Ge- 
webe zu verwenden, weil die Entwasserung dann effek- 
tiver ist. 

Fig. 5 zeigt eine Draufsicht auf den PreBschuh 3, der 35 
dann in Fig. 6 im Schnitt nach Linie VI- VI der Fig. 5 
vergroBert und detaillierter dargestelit ist Aus den Fi- 
guren ist ersichtlich, daB der PreBschuh 3 eine eine Um- 
fangskonstruktion bildende Dichtungsleiste 15 aufweist, 
innerhalb deren die Druckkammer 10 vorgesehen ist 40 
Die Dichtungsleiste 15 besteht aus Stahl und ist mittels 
mehrerer Schrauben 19 am Rahmen 18 des PreBschuhes 
3 befestigt Auf der Dichtungsleiste 15 ist eine Druck- 
ausgieichfolie 20 befestigt Die Folie 20 ist mit einer 
gestrichelt dargestellten SchweiBnaht 16, deren Form 45 
der des Innenumfangs der Dichtungsleiste entspricht, 
mit der Dichtungsleiste 15 so verschweiBt, daB die Folie 
die Dichtungsleiste 15 deckt und davon in Richtung auf 
die Druckkammer 10 hervorsteht, so daB sie im Bereich 
der Dichtungsleiste von dieser abgestutzt ist aber in 50 
dem von der Dichtungsleiste hervorstehenden Bereich, 
d h. in seinem Randbereich 21, zumindest im wesentli- 
chen ohne Abstutzung ist so daB ihr innerer Rand 22 
frei ist Es kann mehrere SchweiBnahte geben. Die 
Druckausgleichfolie 20 soil so nachgeben, daB ihr Rand- 55 
bereich 21 sich nach den im Bereich der Dichtungsleiste 
15 des Druckschuhes 3 vorkornmenden Druckanderun- 
gen in Richtung auf die Walze l .und davon wegbiegt 

In Fig. 6 ist der Aufbau des PreBschuhes detaillierter 
dargestelit Der Einfachheit halber zeigt die Figur nicht 60 
die Faserbahn, die PreBgewebe und das PreBband (die 
in Fig. 4 gezeigt sind). Fig. 6 zeigt die Druckverteilung 
der Flussigkeit an der Dichtungsleiste 15 der Folie 20. 
Man kann sehen, daB am freien Folienrand 22 ein Druck 
pi herrscht, der dem Druck in der Flussigkeitskammer 55 
10 entspricht Der Druck nimmt linear in Richtung auf 
den auBeren Rand der Folie 20 so ab, daB er nahe am 
auBeren Rand der Folie an einer SteJle, wo sich die 



genannte SchweiBnaht 16 befindet, gleich Null ist Diese 
Druckverteilung herrscht normalerweise. Da die Geo- 
metrie des Spaltes 2 nicht immer vollig konstant ist und 
da auch die Bahn 8 nicht immer genau die gleiche Dicke 
aufweist, gibt es Augenblicke, wo die Druckflussigkeit 
aus dem Spalt 3 zwischen der Walze 1 und der Dich- 
tungsleiste 15 herausflieBen will. Wenn die Flussigkeit 
aus der Druckkammer 10 heraus zuflieBen beginnt, wird 
der Flussigkeitsdruck oberhalb des Innenumfangs, d h. 
des freien Randes 22 der Folie 20 rasch auf einen Wert 
unterhalb des Druckes pi verringert Als Folge der 
Druckverringerung bildet sich ein Ungleichgewichtszu- 
stand, wobei oberhalb des Randbereichs 21 der Folie ein 
niedrigerer Druck als unterhalb des Randbereichs 21 
herrscht Die Druckdifferenz beruht darauf, daB in der 
Druckkammer 10 der konstante Druck pi herrscht, der 
von Druckspeisemitteln (abgesehen von den Speiseoff- 
nungen 11 und 12 nicht dargestelit in der Zeichnung) 
aufrechterhalten wird, die die Druckkammer 10 unun- 
terbrochen mit Druckflussigkeit speisen. Da die Druck- 
ausgleichfolie 20 nachgiebig ist, biegt sich ihr von der 
Dichtungsleiste hervorstehender Randbereich 21 we- 
gen des gebildeten Ungleichgewichts so, daB der Rand- 
bereich und der freie Rand 22 der Folie in Richtung auf 
die Walze 1 gesteuert werden. Dank der Biegung wer- 
den Fliissigkeitsleckagen verringert und schnell been- 
det Wenn die Spaltgeometrie sich wieder normalisiert, 
nimmt die Folie 20 ihre ursprungliche Lage wieder ein. 
Auf diese Weise paBt sich die Druckausgleichfolie 20 
den herrschenden Druckverhaltnissen an und bewirkt 
einen selbstregelnden Spalt 2, in dem keine Flussigkeits- 
leckagen vorkommen und die Bahn gleichformig ent- 
wassert wird 

Die genannte Nachgiebigkeit der Druckausgleichfo- 
lie 20 wird in der Praxis dadurch bewirkt daB die Folie 
20 aus einem passend steifen Material gefertigt ist Die 
Steifigkeit der Folie 20 ist davon abhangig, aus welchem 
Material sie besteht und wie dick dieses Material ist In 
diesem Zusammenhang ist auch die Lange des Randbe- 
reichs 21 der Folie 20 zu beach ten. Je groBer diese Lan- 
ge ist desto geringer kann die Kraft sein, die den Rand- 
bereich 21 biegt. Vorzugsweise ist die Folie 20 aus nicht- 
rostendem Stahl gefertigt wobei ihre Dicke etwa 
0,2 mm betragt Vorzugsweise betragt die Dicke der Fo- 
lie etwa 0,15 bis 0,5 mm. Der Abstand zwischen dem 
freien inneren Rand 22 der Folie und dem Innenumfang 
17 der Dichtungsleiste 15 betragt 10 bis 30 mm, wobei 
der freie Randbereich 21 also eine Lange von 10 bis 
30 mm aufweist Die Folie ist vorzugsweise aus einer 
einheitlichen rechteckformigen Stahlplatte gefertigt die 
den PreBschuh 2 vollig umgibt, so daB die Vorder-, Hin- 
ter- und Seitenkanten der Dichtungsleiste bedeckt sind 
Dadurch laBt sich die Folie 20 kostengunstig herstellen. 

In Fig. 6 sind mit 23 Offnungen bezeichnet die in der 
Dichtungsleiste 15 vorgesehen sind, um ein Schmiermit- 
tel auf die Oberflache der Druckausgleichfolie 20 zwi- 
schen dem PreBgewebe und der Druckausgleichfolie 20 
zu spritzen. Dank der Schmierung ist die Reibung ge- 
ring. 

Aus Fig. 6 ist ferner ersichtlich, daB der innere Rand 
22 der Druckausgleichfolie in seinem auBersten Bereich 
von der Preflwalze 1 weggebogen ist wodurch eine Be- 
schadigung des PreBbandes durch den Rand 22 der 
Druckausgleichfolie verhindert ist 

Fig. 7 zeigt eine alternative Ausfuhrungsform fur die 
Pressung der Bahn im verlangerten Spalt In dieser Aus- 
fuhrungsform ist die Preflwalze 1 gemaB Fig. 1 durch 
einen PreBschuh 3a ersetzt Der Aufbau der PreBschuhe 
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3a 3b entspricht dem des PreBschuhes 3, jedoch m.t 
dem Unterschied, daB die PreBschuhe 3a, 3b gemaB 
F^7 flSenformig und nicht so f gebogen sin* wie der 
Fil. 6 deutlich zu entnehmen ist. In Fig. 7 sind dieselben 
Belugszeichen wie in Fig. 1 bis 6 fur gleiche Kompo- 5 
nenten verwendet wobei sie je nachdem, ob. es sich, »m 
einen oberen oder unteren Schuh handelt, mit abzw. b 
versehen sind. Die Druckausgleichfolien 20a, 20b der 
PreBscbuhe sind flachenformig und arbeiten selbsfre- 
gefnd nach dem gleichen Prinzip wie die Folie 20 gemaB 10 
S es ist grundsatzlich denkbar. auf das erne oder 
andere PreBgewebe 13a, 13b zu verzichten. 

Se Snndung ist vorstehend fnhand von nur zwei 
bevorzugten AusfOhrungsbeispielen eriautert Es ver- 
steht sich daB die Erfindung in ihren Emzelheiten auf is 
me^Te Weken im Rahmen der W^^/J^ 
spruche realisiert werden kann. Es ist somit denkbar, 
daB der PreBschuh mehrere Druckkammern aufweist 
Dank der Druckausgleichfolie werden nicht mehrere 
Druckkammern benotigt Dies ist ein Vorted wed meh- 20 
rere Druckkammern den Aufbau des PreBschuhes kom- 
pliziert und teuer machen. AuBerdem wird die Bahn 
leicht markiert, wenn mehrere Kammern vorgesehen 
sind. Im Unterschied zu den Zeichnungsfiguren kann die 
Druckausgleichfolie die Dichtungsleiste derart volbg 25 
decken, daB sie sich bis zum auBeren Umfang 24 der 
Dichtungsleiste erstreckt Es ist denkbar, die Druckaus- 
gleichfolie auf eine andere Weise als durch SchweiBen 
Im PreBschuh zu befestigen. Die Druckauspletchfohe 
kann auch aus einem anderen Material als aus nichtro- 30 
r stendem Stahl hergestellt sein, es kommenu. a. vers tar k- 
: ter druckbestandiger Kunststoff und PTFE folytetta- 
' fluorethylen, <L h. Teflon) in Frage. Das ^udkun 
als eine runde Walze ausgebddet sein. In Fig. 1 befindet 
sich der PreBschuh unterhalb der PreBwatee, aber es 1st 35 
durchaus moglich, ihn auch oberhalb der PreBwalze an- 
zuordnen. 
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1 Presse mit verlangertem Spalt fur Papier- und 
Kartonmaschinen zur Entwasserung einer Faser- 
bahn (8), welche ein hydrostatisches Lager nut ei- 
nem PreBschuh (3), der an semem Umfang eine 
Dichtungsleiste (15) aufweist, innerhalb deren zu- 45 
mindest eine Druckkammer (10) vorgesehen 1st, 
und ein auf dem Lager gleitendes PreBband (6) zum 
Pressen der Faserbahn (8) gegen erne PreBwalze (1) 
so, daB die Faserbahn (8) gegen wenigstens ein Ge- 
webe (13, 14) gepreBt gleitet aufwetft dadurch ge- so 
kennzeichnet, daB die Dichtungsleiste (15) des 
PreBschuhes (3) zumindest teUweise mit einer bieg- 
samen Druckausgleichfolie (20) bedeckt ist, die sich 
von der Dichtungsleiste in Richtung auf die Druclc- 
kammer (10) derart hervorsteht daB sie im Bereich 55 
der Dichtungsleiste von dieser abgestutzt 1st, aber 
in dem von der Dichtungsleiste hervorstehenden 
Randbereich (21) zumindest im wesendichen ohne 
Absttttzung ist, so daB ihr innerer Rand (22) frei 1st 
und sich nach den im Bereich der Dichtungsleiste 60 
des PreBschuhs (3) im Flussigkeitsdruck vorkom- 
menden Anderungen in Richtung auf die PreBwal- 
ze (1) und davon wegbiegt . 
2. Presse mit verlangertem Spalt fur Papier- und 
Kartonmaschinen zur Entwasserung einer Faser- es 
bahn (8), welche zwei einander gegenuberliegende 
hydrostatische Lager mit jeweils einem PreBschuh 
(3a und 3b), der an seinem Umfang eine Dichtungs- 



leiste (15a und 15b) aufweist. innerhalb deren zu- 
mindest eine Druckkammer (10) vorgesehen 1st, 
und auf den Lagern gleitende PreBbander (6a und 
6b) zum Pressen der Faserbahn (8) zwischen den 
Bandern so, daB die Faserbahn (8) gegen wenig- 
stens ein Gewebe (13a, 13b) gepreBt gleitet, auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet daB die Dichtungs- 
leisten (15a, 15b) der PreBschuhe (3a, 3b) zumindest 
teilweise mit einer biegsamen Druckausgleichfolie 
(20a und 20b) bedeckt sind, die sich von der Dich- 
tungsleiste in Richtung auf entsprechende Druck- 
kammern (10a und 10b) derart hervorsteht, daB sie 
im Bereich der Dichtungsleiste von dieser abge- 
stutzt ist, aber in dem von der Dichtungsleiste her- 
vorstehenden Randbereich zumindest im wesenth- 
chen ohne Abstutzung ist, so daB ihr innerer Rand 
(22a, 22b) frei ist und sich nach den im Bereich der 
Dichtungsleiste des PreBschuhes (3a. 3b) im Fliis- 
sigkeitsdruck vorkommenden Anderungen in Rich- 
tung auf den gegenuberliegenden PreBschuh (3b, 
3a) und davon wegbiegt 

3 Presse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckausgleichfolie (20; 20a, 20b) 
druckdicht an der Dichtungsleiste (15; 15a, 15b) des 
PreBschuhes (3; 3a, 3b) befestigt ist und die Um- 
fangskonstruktion der Dichtungsleiste umgibt 

4 Presse nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckausgleichfolie (20; 20a, 20b) 
von einem einheitlichen rechteckformigen Element 
gebildetist 

5 Presse nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckausgleichfolie (20; 20a. 20b) 
aus einer nichtrostenden Stahlplatte mit einer Dik- 
ke von 0.15 bis 0,5 mm besteht und derart von der 
Dichtungsleiste (15; 15a, 15b) hervorsteht daB der 
Abstand zwischen dem freien inneren Rand (2Z; 
22a, 22b) der Folie und dem Innenumfang der Dicb- 
tungsleisten 10 bis 30 mm betragt . 

6 Presse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net daB der innere Rand der Druckausgleichfolie 
(20- 20a, 20b) in seinem auBersten Bereich in Rich- 
tung auf den Rahmen (18) des PreBschuhes fgebo- 
gen ist urn einen keilformigen Eintrittsspalt fur das 
PreBband (6) zubilden. 

7 Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB die Dichtungsleiste (15) urn den AuBenum- 
fang der Druckausgleichfolie (20) Offnungen (23) 
zum FOhren eines Schmiermittels auf die Oberfla- 
che der Druckausgleichfolie aufweist 

8 Presse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net daB die Druckausgleichfolie (20; 20a, 20b) mit- 
tels einer oder mehrerer in Umfangsnchtung ver- 
laufenden SchweiBnahte (16), die entlang dem Um- 
fang der Druckausgleichfolie angeordnet sind, an 
der Dichtungsleiste (15; 15a, 15b) befestigt ist 

9 Presse nach einem der vorhergehenden Patent- 
anspruche, dadurch gekennzeichnet daB der PreB- 
schuh (3a, 3b) nur eine Druckkammer (10; 10a, 10b) 
aufweist 
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